
Группа В70

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ 

Типы
ГОСТ

2 333-80
Steel wire. Types

Взамен
ГОСТ 23 3 3 -5 7

ОКП 12 1000

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 апреля 1980 г. №  1941 дата введения 
установлена

с 01.01.82
Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 11—95)

1. Н а ст о я щ и й  стандарт устанавливает  ти п ы  п р о в о ло к и , к ласси ф и ц и р ов ан н ы е  п о  о с н о в н ы м  э к с п 

луа тац и о н н ы м  характеристикам .

2. П р о в о л о к а  п одр азд еля ется  п о  п р и зн ак ам , ук азан н ы м  в пп . 2.1— 2.6.

2.1. П о  ф о р м е  п о п ер еч н о го  сечен и я :

круглая ;

ф а со н н ого  п р оф и ля ;

квадратная,

п р я м оугольн ая ,

трапециевидная,

трехгранная,

ш естигранная,

овальная,

сегментная,

зетобразная,

иксобразная,

кли н ови дн ая ,

п ер и од и ч еск о го  п р оф и ля ,

сп ец и а ль н о го  п р оф и ля .

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.2. П о  разм ерам  на  груп п ы :

1- й  гр уп п ы  м е н е е  0 ,10  м м ;

2 - й  гр уп п ы  о т  0 ,10  д о  0,20  м м ;

3 - й  гр уп п ы  о т  0 ,20  д о  0,40  м м ;

4 -  й  гр уп п ы  о т  0 ,40  д о  0,80  м м ;

5 - й  гр уп п ы  о т  0 ,80  д о  1,60 м м ;

6 - й  гр уп п ы  о т  1,60 д о  4,00  м м ;

7 - й  гр уп п ы  о т  4 ,00  д о  6,00 м м ;

8 - й  гр уп п ы  о т  6,00  д о  8 ,00  м м  в к лю ч .;

9 - й  гр у п п ы  св ы ш е  8,00 м м .

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Издание с Изменением №  1, утвержденным в июне 1986 г. (ИУС 9—86).
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ГОСТ 2 3 3 3 -8 0  С. 2

П р и м е ч а н и я :
1. Размеры круглой проволоки и проволоки периодического профиля определяют номинальным диамет

ром.
2. Размеры проволоки фасонного профиля определяют по максимальному размеру профиля.
2.3. П о  х и м и ч еск о м у  составу  стали :

и з  н и зк о у г л е р о д и с т о й  ст а ли  с м а ссо в о й  д о л е й  у гл е р о д а  д о  0,25 %  в к лю ч .; 

и з  у г л е р о д и с т о й  с т а ли  с м а ссо в о й  д о л е й  у гл ер о д а  св ы ш е 0,25 % ; 

и з  л е ги р о в а н н о й  стали ; 

и з  в ы со к о ле ги р о в а н н о й  стали ;

и з  сп ла в ов  с  о с о б ы м и  св ой ств ам и  (к о р р о зи о н н о -с т о й к и х , ж ар остой к и х , ж ар оп р оч н ы х , п р ец и зи 

о н н ы х ).

2.4. П о  в и ду  к о н е ч н о й  о бр а б о тк и , о бе с п еч и в а ю щ ей  задан н ы й  к о м п ле к с  м ех а н и ч еск и х  свой ств :

терм и чески  обработанная:

отож ж енная;

отпущ енная ;

закален н ая  и  о тп ущ ен н ая ;

норм ализованная ;

патентированная;

о тп ущ ен н ая  п од  н ап ряж ен и ем  (ста би ли зи р ов ан н а я );

терм и чески  необработанная :

холодн отян утая ; 

холоднокатаная ; 

горячетянутая  (тегою тян утая ); 

калиброванная.

2.5. П о  виду п ов ер хн ости :

б ез  д о п о л н и т е л ь н о й  отд елк и  п о в ер х н ости  п о с л е  д еф ор м ац и и  (в  т о м  ч и сл е  п р о в о ло к а  с  остаткам и  

т ех н о ло ги ч еск и х  п о к р ы ти й  —  м еди , ф осф ата, б ур ы , н а н о с и м ы х  н а  п ов ер х н ость  д л я  п о д гото в к и  м ет а л 

л а  к  в о л о ч е н и ю );

тян утая  п о с л е  п р ед в а р и тельн о й  ш ли ф о в к и , о б т о ч к и  и л и  о б д и р к и  н а  п р о м еж у то ч н о м  разм ере;

с о  с п е ц и а ль н о й  о тд елк о й  п о в ер х н ости  (п у т ем  у д а ле н и я  п о в ер х н о ст н о го  с л о я ):  

полированная, 

ш лиф ованная , 

травленая;

покры тая :

с м ет а л л и ч е с к и м  п о к р ы ти е м  (о ц и н к о в а н н а я , л уж ен а я , о м ед н е н н а я , л а ту н и р о в а н н а я , а л ю м и н и 

р о в а н н ая  и  с д р у ги м и  п о к р ы т и я м и ),

с  н ем ет а л ли ч ес к и м  п о к р ы ти ем  (п о к р ы та я  п о ли м ер а м и , ф осф ати р ов ан н ая  и  с  д р у ги м и  п о к р ы ти 

ям и );
светлая  (т ер м и ч еск и  о бр аботан н ая  в за щ и тн ой  атм осф ер е );
ок си д и р ов ан н ая  (о к и сл ен н а я , т ер м и ч еск и  обр а б ота н н а я  с  ц ветам и  п о б еж а ло ст и ); 
ч ер н ая  (т ер м и ч еск и  обработан н ая , п окры тая  о к а ли н о й ).

2.6. П о  назначению : 
о б щ его  назначения;
д л я  ар м и рован и я  ж еле зо б ет о н н ы х  кон стр ук ц и й ;
д ля  арм и рован и я  п р ед в ар и тельн о -н ап р яж ен н ы х  ж елезо б ето н н ы х  кон струк ц и й ;
сварочная;
наплавочная;
канатная;
спицевая;
д л я  ги б к и х  т я г  ц ен тр а ли за ц и и  си гн а ло в  и  с тр ело к ; 
пруж инная;
д л я  ар м и рован и я  р ези н о техн и ч еск и х  и здели й ; 
струнная;
д л я  п р уж и н н ы х  ш айб ; 

д л я  п р ои звод ства  сеток ; 

д л я  в о зд уш н ы х  л и н и й  связи ;
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С. 3 ГОСТ 2333-80

д л я  с е р д е ч н и к о в  п р о в о д о в ;

д л я  п р о в о д о в  и  к а б е л е й ;

д л я  б р о н и р о в а н и я  п р о в о д о в  и  к а б е л е й ;

б а н д а ж н а я ;

д л я  н а г р е в а т е л ь н ы х  э л е м е н т о в ,  э л е м е н т о в  с о п р о т и в л е н и я ;  

д л я  у п р у г и х  э л е м е н т о в ;

с  з а д а н н ы м  т е м п е р а т у р н ы м  к о э ф ф и ц и е н т о м  л и н е й н о г о  р а с ш и р е н и я ;  

д л я  з а п и с и  г а р м о н и ч е с к и х  с и г н а л о в ;  

к о н с т р у к ц и о н н а я  р а з н о г о  н а з н а ч е н и я ;

д л я  и з г о т о в л е н и я  ш а р и к о в ,  р о л и к о в  и  к о л е ц  п о д ш и п н и к о в  к а ч е н и я ;

д л я  и з г о т о в л е н и я  з а к л е п о к  и  р а с п о р о к  с е п а р а т о р о в  п о д ш и п н и к о в  к а ч е н и я ;

д л я  к р е п е ж н ы х  и з д е л и й ;  и з г о т о в л я е м ы х  м е т о д о м  х о л о д н о г о  в ы д а в л и в а н и я  и  в ы с а д к и ;

ш п л и н т о в а я ;

п о л и г р а ф и ч е с к а я ;

и г о л ь н а я ;

г р е б н е ч е с а л ь н а я ;

б ер д н а я ;

к а р д н а я ;

р е м и з н а я ;

к о л к о в а я ;

у в я з о ч н а я .

3. Х а р а к т е р и с т и к а  п р о в о л о к и  в  з а в и с и м о с т и  о т  н а з н а ч е н и я  п р и в е д е н а  в  т а б л и ц е .

Назначение
проволоки

О б щ е го  н а зн а ч е 
н и я
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П р у ж и н н а я  
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ких и здели й  

С т р у н н а я  

Д л я  п р у ж и н н ы х  

ш а й б

Д л я  производства  
с е т о к

Характеристика проволоки

по форме поперечного сечения
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ГОСТ 2333-80  С. 4

Продолжение

Х арактеристика п р ов олок и
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С. 5 ГОСТ 2333-80

Продолжение

Характеристика п р ов олок и

по хи м и ческом у составу по виду к о н еч н о й  обработки , обесп ечи ваю щ ей  заданны й
Н азначение к ом п лек с  м еханических свойств
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ГОСТ 2333-80  С. 6

Н азначение
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Продолжение
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Продолжение
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Продолжение
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(Измененная редакция, Изм. №  1).
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